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INTERNE-PROZESSE NACH DIN ISO 9001:2015
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Prozesse

QS-Prüfung

QM DIN ISO 
9001:2015

Audit VDE CE 
Modul B+D

Produktion



PROZESSE UND ABLÄUFE

Beschaffungsprozess

•Kundenbeistellung

•Einkauf Mechanik & 
Elektronik

•Prüftechnik

•Betriebsmittel

Wareneingangsprozess

•Wareneingang 
Beistellung

•Wareneingang 
Einkaufsteile

•Wareneingang Prüf- und 
Betriebsmittel

QS-Prozess

QWEP

•Qualitätsrelevante Artikel

•QS-Prozess

QWEP

•Qualitätsrelevante 
Artikel

•Fremdbearbeitungen

•Fremdbearbeitungen
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DARSTELLUNG DER INTERNEN QM ZERTIFIZIERTEN 

PROZESSE
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Module
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DARSTELLUNG DER INTERNEN QM ZERTIFIZIERTEN 

PROZESSE
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Kabeltester

Testadapter

Test 

durchführe

n

Prüfplatz & 

Prüfequipment  

vorbereiten

Produktions

-auftrag

Arbeitspläne

Kundendoku

Prüfung 

nach 

Prüfplan

Test

i. O.

Fehlersuche / 

Reparatur
Fehler-

auswertung

QS 

Dokumente 

erstellen

QS 

Freigabe

Seite

vorher



VDE AUDIT GRUNDLAGEN MESS-UND EICHRECHT
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Produktionsprozesse zum Inverkehrbringen (Baumusterprüfung)

• Nachweis: abgeschlossenes Konformitätsbewertungsverfahren + rechtmäßige Erklärung 

des Herstellers zur Konformität seines Produktes mit den geltenden Rechtsvorschriften 

gemäß §8 MessEG;

• Bei Konformitätsbewertungsverfahren sind unabhängige, anerkannte Dritte (z.B. VDE-

Institut, PTB, Eichdirektionen) einzubeziehen. Diese müssen die Anforderungen gemäß 

§13 bzw. §14 MessEG erfüllen. 



FERTIGUNGS- UND QS-PROZESSE
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FERTIGUNGS- UND QS-PROZESSE

VDE Audit der Produktion nach Modul B+D (Baumusterprüfung)
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Start
Arbeitsplatz
Montage

Arbeitsplatz
Verdrahtung

Arbeitsplatz
QS Prüfung
Kabelbaum

Arbeitsplatz
Montage
End of line

Arbeitsplatz
QS Prüfung
End of line

Auftrags-
bezogene 

Vorbereitung 
zur 

Auslieferung

Verpackung incl. 
Zubehör

Arbeitsplatz
QS Prüfung

WA zum Subnehmer 
am Stabdort

Fertigungsablauf nach VDE CE Audit - Produktionsprozess Modul B+D



Anforderungen Arbeitsplatz
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Smartes Kanban 
Materiallager für den zu 
montierenden Baustein 

• Ergonomie

• Arbeitsplatzsicherheit

• Dokumentationsmöglichkeit

• Datenzugriff

• Material / Werkzeug

• Verstaumöglichkeiten 5S

• „Kurze Wege“
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Produktionsschritte 

Arbeitssteuerung (Arbeitsauftrag erstellen, Material bereitstellen)

Fertigungsplanung 

Fertigung - Produktionsmuster

QS- Fertigungsfreigabe 

Begin Fertigung

Ggf. Zwischen Schritte und QS-Prüfung von einzelnen Baugruppen

Ende Fertigung und Übergabe QS

QS-Endprüfung

Ggf. Nacharbeit

Prüfdokumentation erstellen und archivieren   

Prüfdokumentation gemäß der Auditierung CE Modul D



Angewendete Normen und Vorschriften
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IEC 61439-7:2018 (Niederspannungs-Schaltgerätekombinationen)

IEC 61439-1:2011 (Niederspannungs-Schaltgerätekombinationen)

IEC 61851-1:2017 (Konduktives Ladesystem für Elektrofahrzeuge)

IEC 60529-2013 (IP-Schutz)

IEC 62196-2:2016 (Stecker)

DIN EN 50620:2017 (Kabel zum elektrischen Laden)

IEC 61851-21-2:2018 Ed 1.0 (EMC)

IEC 61000-6-2:2005 + -6-3:2006 + A1:2010 (EMC)

ETSI EN 301 489-1 V2.2.0 (2017-03) (EMC)

ETSI EN 301 489-3 V2.1.1 (2017-03) (EMC)

ETSI EN 301 489-17 V3.2.0 (2017-03) (EMC)

ETSI EN 301 489-52 V1.1.0 (2016-11) (EMC)

ETSI EN 300 330 V2.1.1 (2017-02) (RFID)

EN 62311.2008 (Human exposure)

DIN EN 61439-1/VDE 0660-600 Abschnitt 11.8

DIN EN 61439-1/VDE 0660-600 Abschnitt 11.4

DIN EN 62058-31 Abschnitt 5.3, DIN EN 50470-1, und 50470-3

DIN EN 61439-1/VDE 0660-600 Abschnitt 11.2

DIN EN 61439-1/VDE 0660-600 Abschnitt 11.10


