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Wareneingangsprozess

QS-Prozess
QWEP

Beschaffungsprozess

» Kundenbeistellung * Wareneingang * Qualitatsrelevante Artikel

e Einkauf Mechanik & Beistellung * QS-Prozess
Elektronik * Wareneingang QWEP

e Priftechnik Einkaufsteile  Qualitatsrelevante

« Betriebsmittel * Wareneingang Prof- und Artikel
Betriebsmittel

* Fremdbearbeitungen
* Fremdbearbeitungen



Produktions
-auftrag

Materialzufuhr

Werkzeuge
vorbereiten Module

& vorfertigen
bereitstellen

Reparatur
Module

Arbeitsplé@ne
Kundendoku

Gerate /
Anlagen
ferfigen

Produktions-
arbeitsplaize
vorbereiten

Reparatur
Gerdate

Tempordres
Materiallager
bestUcken

Weiterleiten
an die QS-
Profung




Produktions
-auftrag

Test
durchfUhre
n

Test
i. O.

|

Fehlersuche /
Reparatur

Kabeltester
Testadapter

QS
Dokumente
erstelle

Fehler-
auswertung

Arbeitspléne
Kundendoku

(ON
Freigabe

Prifplatz &
PrGfequipment
vorbereiten

Profung
nach
PrUfplan




Produktionsprozesse zum Inverkehrbringen (Baumusterprifung)

yewertungsverfahren + rechtméaiige Erklarung
2n Rechtsvorschriften

r

Messgeraten (F)

Konformitatsbewertungsverfahren




VDE Auditierung CE Modul D || REEEE

Entwicklungsphase

A

Interne
Fertigungskontrolle
durch Hersteller

Konformitats-
erklarung KE

Variante:
A1/2
wie A plus formale
Einschaltung einer
Motifizierten Stelle

B

Typ-Priifung
durch Notifizierte Stelle

E

(Nofifiz. Stelle)

W

QM-System | | Prafun
Produkt Produkte
(Notifiz. Stelle)

der

) Statistische
Prufungen, Kontrolle oder
Endabnahme Einzelprifung
+KE +KE

©

Einzel-
priafung
(Notifiz. Stelle)

(nicht fir
Senenfertigung
geeignet)

+KE

@

Umfassendes
QM-System?
(Notifiz. Stelle)

Variante:
H1
wie H plus

Designpriifung
durch
Motifizierte Stelle

+KE

Herstellungsphase

KE = Konformitatserkldrung




Technische Dokumentation des Herstallers

Anh. A
Interne
Ferti-
gungs-
kontrolle

Anh. A1
Interne
Fertigs.-
Kontrolle
+

Stiickprfg.

durch
akkred.
interne
Stelle
oder KBS

Anh. A2
Interne
Fertigs.-
Kontrolle
+ Stich-
probe
durch
akkred.
interne
Stelle
oder KBS

Anh. C
Interne
Ferti-

BUngs-
kontralle

Anh. C1
Interne
Fertigs.-
Kontrolle
+

Stickprfg.

durch
akkred.
interne
Stelle
oder KBS

Anh. 2
Interne
Fertigs.-
Kontrolle
+ Stich-
probe
durch
akkred.
interne
Stelle
oder KBS

Anh. D1
KBS
bewert.
und
lberw.
Qs

Pro-
duktions-
prozess

Anh. E1
KBS
bewert.
und
lberw.
as
Produkt

Anh. F1
Produkt-
prifung
durch KBS
legf.
statis-
tisch)

Anh. G
Einzel-
prifung
durch KBS

Anh. H
KBS
bewertet
und
Uberw.
umfas-

sendes
Qs

Anh. H1
KBS
bewertet
und
Lberw.
umfas-
sendes
Qs

+

Ent-
wurfs-
prifung
durch KBS




Nfelal

Arbeitsplatz

Montage

Arbeitsplatz
Verdrahtung

Arbeitsplatz
QS Prufung

Arbeitsplatz
QS Prifung
Kabelbaum

A\ 4

Arbeitsplatz
Montage
End of line

Arbeitsplatz
QS Prifung
End of line

Auftrags-
bezogene
Vorbereitung
zZur
Auslieferung

Verpackung incl.
Zubehor

/

WA zum Subnehmer
am Stabdort




onsmoglichkeit

Arbeitsplatzsicherheit

Ergonomie




Fetigung-Produkfionsmuster | e
as-Ferfqungstieigabe ]
Begin Fertigung ‘

Ggf. Zwischen Schritte und QS-Prufung von einzelnen Baugruppen

Ende Fertigung und Ubergabe QS @
QS-Endprifung /
Ggf. Nacharbeit
Profdokumentation erstellen und archivieren

Profdokumentation gemdaB der Auditierung CE Modul D /




O O

DIN EN 50620:2017 (Kabel zum ele
IEC 61851-21-2:2018 Ed 1.0 (EMC)
IEC 61000-6-2:2005 + -6-3:2006 + A1:2010 (EMC)
ETSI EN 301 489-1V2.2.0 (2017-03) (EMC)

ETSI EN 301 489-3 V2.1.1 (2017-03) (EMC)

ETSI EN 301 489-17 V3.2.0 (2017-03) (EMC)

ETSI EN 301 489-52 V1.1.0 (2016-11) (EMC)

ETSI EN 300 330 V2.1.1 (2017-02) (RFID)

EN 62311.2008 (Human exposure)

DIN EN 61439-1/VDE 0660-600 Abschnitt 11.8

DIN EN 61439-1/VDE 0660-600 Abschnitt 11.4

DIN EN 62058-31 Abschnitt 5.3, DIN EN 50470-1, und 50470-3
DIN EN 61439-1/VDE 0660-600 Abschnitt 11.2

DIN EN 61439-1/VDE 0660-600 Abschnitt 11.10



